
西南航食餐具回收及清洗区域改造方案
项目一：洗碗间空调、通风系统专项施工技术方案
一、洗碗间风机盘管改造及风管、风口修复
[bookmark: heading_0]（一）工程概况
[bookmark: heading_3]1、改造背景
本次改造区域为食品厂核心洗碗作业车间，车间日常作业温度高、水汽重、油烟蒸汽量大，原有通风空调系统存在风机盘管能效衰减、风管配件老化、规格不匹配、送回风口百叶变形漏风、恒温效果差等问题，无法满足车间22~25℃恒温作业要求，且不符合食品加工车间洁净通风标准。为优化车间作业环境、稳定室内恒温、完善通风换热系统、保障食品作业合规性，本次对洗碗间空调风机盘管系统进行整体升级改造，同步完成风管配件适配更换、原有风口检修修复工作。
[bookmark: heading_4]2、车间基础参数
车间总面积：约750㎡
彩板吊顶高度：3.5m
车间总容积：2625m³
室内恒温设计要求：22℃~25℃（全年稳定恒温，适配洗碗间高温高湿作业环境）
车间环境特性：高温、高湿、多水汽、少量油烟、需持续通风换热、洁净无积尘
[bookmark: heading_5]3、核心改造参数
3.1改造设备：卧式暗装风机盘管，总计更换安装7台
3.2单台风机盘管额定冷量：13000W
3.3单台风机盘管额定送风量：2380m³/h
3.4改造核心内容：7台风机盘管全新更换安装、原有老旧及规格不匹配风管配件全部更换、车间原有送回风口百叶检修、调平、加固、密封修复、系统调试恒温
[bookmark: heading_6]4、主要施工内容
4.1原有老旧风机盘管设备拆除、管线清理、吊顶内部杂物清运；
4.2 7台全新标准风机盘管精准定位安装、固定找平、减震降噪处理；
4.3全面排查原有送风、回风风管，拆除所有变形、破损、规格不匹配配件，更换全新适配风管、软接、弯头、变径、法兰、吊架等全套配件；
4.4对车间原有所有送回风口百叶进行拆解清洁、调平校正、螺丝紧固、密封打胶、变形修复，无法修复的配件进行更换；
4.5风机盘管冷凝水排水管道整改、坡度调试、防漏防渗处理；
4.6系统管路保温包覆、防结露、防霉变处理，适配洗碗间高湿环境；
4.7整机通电试运行、风量平衡调试、温度校准、恒温性能调试；
4.8成品保护、现场清理、竣工验收移交。
[bookmark: heading_7]（二）编制依据
1、《通风与空调工程施工质量验收规范》（GB 50243-2016）
2、《建筑给水排水及采暖工程施工质量验收规范》（GB 50242-2019）
3、《建筑电气工程施工质量验收规范》（GB 50303-2015）
4、《食品通用卫生规范》（GB 14881）
5、风机盘管设备厂家安装技术手册及出厂参数标准
6、甲方车间恒温使用要求、现场实际工况及安全生产管理规定
7、《洁净厂房设计规范》食品车间通风恒温施工标准
[bookmark: heading_12]（三）总体施工流程
施工准备及安全交底 → 现场成品保护 → 原有设备、风管配件拆除清运 → 吊顶内部管线复核定位 → 新风机盘管固定安装、减震处理 → 全新适配风管及配件拼装对接 → 冷凝水管安装、坡度调试、闭水试验 → 管路保温、防结露包覆 → 原有送回风口百叶拆解清洁修复、安装复位 → 电路接线调试、绝缘检测 → 单机试运行 → 系统风量平衡调试、温度校准 → 全屋恒温性能测试 → 现场清洁收尾 → 自检整改 → 竣工验收
[bookmark: heading_26]（四）质量验收标准
1、7台风机盘管安装牢固、水平平整，减震效果良好，运行平稳无异响、无剧烈震动；
2、所有风管、更换配件规格匹配、对接严密，无扭曲、无漏风、无松动，风量足额输出，无明显风量损耗；
3、冷凝水管路排水顺畅，坡度合规，闭水试验、长期运行无渗漏、无积水；
4、管路保温包覆完整严密，车间高湿环境下无结露、无滴水、无霉变隐患；
5、原有百叶风口修复到位，平整美观、开合顺畅、密封严密，送风回风均匀，无积尘漏风问题；
6、电气系统运行安全稳定，无漏电、短路隐患，控制功能灵敏可靠；
7、系统满负荷运行后，车间全域温度稳定控制在22~25℃，恒温效果达标，无闷热、高温死角；
8、施工现场清洁干净，无建筑垃圾、无施工遗留隐患，符合食品车间卫生、安全生产标准。
[bookmark: heading_28]（五）施工总结
本工程针对成都双流西南食品厂洗碗间高温、高湿、恒温要求高的作业特性，对7台额定冷量13000W、送风量2380m³/h的风机盘管进行整体更新改造，同步完成全部不匹配风管配件更换、原有送回风口百叶修复密封、管路防漏防结露整改及系统恒温调试。改造完成后，车间总制冷量、总送风量完全覆盖750㎡作业区域负荷需求，可长期稳定维持22~25℃恒温环境，彻底解决原有系统能效低、漏风严重、温度不稳定、积尘结露等问题，有效优化洗碗间作业环境，符合食品车间洁净、通风、恒温、安全生产的全部规范要求，保障车间常态化、标准化作业运行。
二、洗碗机间四台洗碗机排风系统改造
（一）工程概况
1、改造背景
本车间共设置4 台大型商用洗碗机，设备工作过程持续产生大量高温蒸汽、油烟雾气、湿热废气。原有排风系统管路接入空调回风系统，存在湿气回流、热气串风、空调受潮、车间雾气排不净、换气量不足等隐患，不符合食品车间洁净通风、湿热废气外排规范。
为彻底根治洗碗机蒸汽滞留、车间闷热、湿气倒灌、空调系统受潮霉变问题，本次对4 台洗碗机整套排风系统进行结构性改造升级。
2、核心改造内容
2.1拆除原有洗碗机接入空调系统的排风支管，废除空调回风排风方式；
2.2所有洗碗机排风管道重新接驳至通往三层屋面的总排风主管，实现废气直排屋面、完全外排；
2.3原有 4 台不同风量、老旧、参数不统一排风机全部拆除；
2.4统一更换为4 台同款、同参数、大风量离心排风机（单台风量 5000m³/h、功率 1.5kW）；
2.5全部风机进出风口软连接统一全新更换；
2.6原有所有排风支管路、法兰、破损风口、变形管段全面修复、加固、补漏、整新；
2.7 4台洗碗机新增8个304不锈钢集气罩（按现场接口尺寸定制加工），强化集气、吸汽、抽湿效果。
（二）编制依据
1、《通风与空调工程施工质量验收规范》GB 50243-2016
2、《建筑设计防火规范》GB 50016
3、《食品通用卫生规范》GB 14881
4、工业厨房、洗涤车间湿热废气排风设计规范
5、甲方现场排风系统变更要求及现场实际管路走向条件
（三）改造设计目的
1、彻底分离空调系统与排风系统
废除洗碗机排风接入空调回风的旧有错误设计，杜绝湿热蒸汽回流污染空调、杜绝吊顶结露、霉变、串味。
2、废气直排屋面
所有洗碗机排风管道全部对接三层屋面总排风立管，高温蒸汽、湿气、油污废气直接高空外排，车间无回流、无滞留。
3、风机参数标准化统一
淘汰原有大小不一、风量失衡的旧风机，四台统一 5000m³/h 大风量风机，四台洗碗机排风吸力一致、排风均衡、无强弱偏差。
4、强化集气捕集效果
每台洗碗机增设2个304不锈钢集气罩，4台设备共计新增8个不锈钢集气罩，近距离捕捉蒸汽雾气，排风效率大幅提升。
5、旧管修复翻新、全套软接换新
对原有风管变形、漏风、法兰老化、密封失效部位全部修复加固，软接全部换新，杜绝漏风、风量衰减。
（四）质量验收标准
1、排风管路改造正确，完全脱离空调系统、全部接入屋面主排风；
2、4 台风机型号、风量、功率统一为 5000m³/h、1.5kW，运行正常；
3、所有软接全新更换，密封严密、无漏风；
4、原有风管修复完整、牢固顺直、无变形漏风；
5、8个304不锈钢集气罩安装端正、贴合严密、尺寸匹配；
6、整体排风吸力强劲，洗碗机蒸汽快速排空、车间无湿气滞留；
7、系统运行稳定、无噪音、无震动、无安全隐患；
8、符合食品厂洁净通风、安全生产验收标准。
（五）施工总结
本次西南航空食品厂洗碗机间排风改造，通过废除空调回风排风、改接屋面直排主管、统一更换 4 台 5000m³/h 大功率风机、全部软接换新、风管整体修复、加装8个304不锈钢集气罩全套改造，彻底优化了洗碗机高温湿气排放系统，解决了原有设计缺陷、风量不均、湿气回流、空调受潮、雾气滞留等问题。
改造后排风系统独立、专业、强劲、均衡，完全适配食品厂洗碗机间高湿、高温、高蒸汽作业工况，满足甲方使用及规范验收要求。
项目二：餐具回收区及清洗区聚氨酯砂浆地坪施工
一、工程概况
本工程为西南航空食品厂洗碗机间地面改造施工项目，施工总面积约750㎡（餐具回收区280㎡，清洗区470㎡）。
洗碗机间属于食品厂高湿、高温、高腐蚀、重油污、长期积水作业区域，生产过程中长期存在高温热水冲洗、酸碱消毒液消杀、食品油污侵蚀、地面长期积水浸泡等工况。常规地坪材料易起皮、脱层、渗水、腐蚀、起砂，无法满足长期使用要求。
根据甲方技术要求及现场实际使用环境，本项目地面采用加厚型食品级聚氨酯砂浆地坪施工。该地坪具备耐高温、耐酸碱、耐油污、耐腐蚀、耐长期水浸泡的优良性能，完全满足食品厂洗碗机车间高标准、高负荷、耐久使用要求。
原地面为200×200mm 瓷砖地面，瓷砖表面釉面光滑、粘结力差。为确保新老地面结合牢固、杜绝后期空鼓脱层，本项目采用400×400mm 锚固槽切割工艺进行基层强化处理，配合加厚分层砂浆施工，保证地坪整体强度与耐久性。
二、编制依据
1、《建筑地面工程施工质量验收规范》GB 50209
2、《聚氨酯自流平地面工程技术规程》JGJ/T 298
3、食品生产车间洁净防腐地面施工规范
4、甲方对洗碗机间地面耐高温、耐腐、耐水泡、耐油污专项技术要求
5、现场原有瓷砖基层实际施工条件
三、施工总体技术要求
1、施工面积：约750㎡
2、地坪体系：加厚型聚氨酯砂浆地坪系统
3、基层处理方式：400×400mm 方格锚固开槽、空鼓整改、烘干控湿、打磨拉毛
4、材料施工用量：
· 聚氨酯砂浆底涂层：6kg/㎡
· 聚氨酯砂浆面涂层：8kg/㎡
· 面层：聚氨酯罩面滚涂处理
5、成品性能标准：耐高温、耐酸碱、耐油污、耐腐蚀、可长期水浸泡、整体牢固不脱层、色泽均匀一致
四、成品质量验收标准
1、地坪整体粘结牢固，无空鼓、无起砂、无起皮、无脱层、无开裂；
2、地面平整顺滑，全场颜色均匀一致，无色差、无漏涂、无积料痕迹；
3、地坪性能达标：耐高温、耐酸碱消毒液腐蚀、耐重油污、耐长期积水浸泡；
4、地面密实防尘、易清洁、适配洗碗机间长期高温冲洗、消杀作业；
5、边角顺直、整体美观，符合食品车间生产验收标准。
五、施工总结
本项目洗碗机间750㎡地面，通过400×400mm 锚固槽基层加固、空鼓整改、含水率严控、打磨拉毛、6kg/㎡底涂 + 8kg/㎡加厚面涂 + 耐腐罩面整套工艺施工，彻底解决旧瓷砖地面附着力差、不耐水、不耐腐、易脱层的缺陷。
成型地坪整体强度高、整体性强，完全满足西南航空食品厂洗碗机间耐高温、耐酸碱、耐油污、耐腐蚀、长期水浸泡的特殊使用工况，质量稳定、耐久耐用，符合甲方使用及验收要求。
项目三：洗碗间吊顶改造专项施工方案
一、工程概况
1.1 工程基本信息
工程名称：成都双流西南食品厂洗碗间吊顶翻新改造工程
施工地点：成都市双流区西南食品厂洗碗间
施工内容：拆除原有彩钢板吊顶，全新安装 600*600mm 铝扣板集成吊顶，配套更换同规格通风风口、LED 照明设备，同步完成洗碗间风机盘管更换配管、设备排风改造、蒸汽管道保温修复等前置配套施工
吊顶改造总面积：约 750㎡
施工性质：室内机电装饰改造、设备翻新、隐患整改专项工程
1.2 改造施工核心要求
· 吊顶主材采用纯铝亚白 6006001.0mm 铝扣板，整体美观平整，适配食品厂洁净车间使用标准；
· 改造后吊顶整体标高、高度与原有彩钢板吊顶高度完全保持一致，不改变原有空间尺寸；
· 所有风口 600*600mm、照明设备1200*300mm统一更换为 标准卡扣式配件，与铝扣板吊顶齐平安装，形成整体平面效果，设备安装数量完全沿用原吊顶设计数量；
· 施工遵循先设备改造、隐患整改，后吊顶拆除、新装施工的原则，优先解决通风、设备、保温安全隐患，再开展吊顶装饰施工。
二、编制依据
1. 本项目现场实际勘查情况及甲方施工要求；
2. 《建筑装饰装修工程质量验收标准》（GB50210）；
3. 《通风与空调工程施工质量验收规范》（GB50243）；
4. 《建筑施工高处作业安全技术规范》（JGJ80）；
5. 食品生产车间洁净装饰施工相关管理规范；
6. 原有洗碗间机电、吊顶施工原始设计参数。
4. 位与原设计一致。
三、总体施工工艺流程
设备改造及隐患整改 → 旧吊顶配套设备留存保护 → 原彩钢板吊顶拆除 → 旧材料规整转运堆放 → 吊顶龙骨、吊杆预制安装 → 铝扣板大面积安装 → 风口、照明设备安装 → 消防罩、通风设施恢复 → 整体调平验收 → 移交下道工序（聚氨酯环氧地面施工）
四、质量控制标准
1. 吊顶整体标高精准，与原吊顶高度一致，整体平整度误差≤2mm，无高低差、无倾斜；
2. 600*600 铝扣板安装牢固，板面平整、洁净、无色差，拼缝均匀顺直，无翘曲、脱落现象；
3. 风口、LED 灯卡扣安装严密，与吊顶板面齐平，设备数量、点位与原设计一致，通风、照明功能正常；
4. 风机盘管、独立排风系统运行稳定，Φ350 软接对接精准、密封严密，无漏风、无异响；
5. 蒸汽管道岩棉保温修复完整，无裸露、无破损，彻底消除安全隐患；
6. 所有施工工序符合食品车间洁净、安全施工标准，整体工程验收合格。
五、竣工验收
施工全部完成后，施工班组先行自检，自检合格后整理施工资料，报请甲方验收。验收内容包含：吊顶标高平整度、铝扣板安装质量、风口照明安装效果、机电设备运行状态、隐患整改完成情况、现场文明施工情况，验收合格后正式移交后续施工工序。
（二）服务要求
本项目材料供应、现场施工全部由供应商独立完成，具体要求如下：
1.供货及配送：供应商负责将全部主材、辅材运送至厂区指定位置。送货及施工人员须严格遵守厂区安全管理规定，进入作业区域必须佩戴安全帽、反光背心。
2.现场施工服务：供应商全权负责全流程施工组织、现场管理、安全管控、成品保护、垃圾清运等工作，严格按照约定工序、工期及规范标准完成全部施工内容，施工期间主动避让厂区生产高峰，采取分段作业、全时段分段施工（选择一段做隔离后施工，完成后再选择下一段，具体以甲方安排为准）现场防护等措施，不得影响厂区正常运营。
3.质保服务：整体质保期 24 个月（自项目整体验收合格之日起计算）。质保期内，凡因产品质量、施工工艺引发的等问题，供应商须在 7 日内免费完成维修、返工及产品更换。
4.履约保证金：1万元。


项目清单明细：
	序号
	清单名称
	清单长描述
	单位
	预计数量
	材料供需
	备注

	Ⅰ生产车间洗碗机间

	1
	铝合金单层百叶风口
	1.名称:铝合金单层百叶回风口
2.规格:尺寸：600×600 ；材质为铝合金
3.安装方式:
	个
	14
	乙供
	生产车间

	2
	柔性帆布软接
	1.名称:防火帆布软接
2.形状:矩形、圆形综合考虑
	m2
	18
	乙供
	生产车间

	3
	镀锌钢管道
	1.材质:镀锌钢管
2.规格:DN20
3.输送介质:空调水、冷凝水
4.连接形式、焊接方法:螺纹连接
5.压力试验、水冲洗设计要求:满足设计及规范要求
	米
	135
	乙供
	生产车间

	4
	难燃B1级橡塑保温材料
	1.名称:难燃B1级闭孔橡塑保温
2.绝热厚度30MM综合考虑 
0.034W/m.k,＞1000,氧指数约35%,温度范围-50℃～105℃
3.其他要求:满足相关标准
	m3
	11
	乙供
	生产车间

	5
	金属软接头DN20
	1.材质:不锈钢
2.规格:DN20
3.输送介质:空调水
4.连接形式、焊接方法:丝接
5.压力试验、水冲洗设计要求:满足设计及规范要求
[工作内容]
1.安装
2.压力试验
3.水冲洗
	个
	14
	乙供
	生产车间

	6
	铜球阀DN20
	1.材质:黄铜
2.规格:DN20
3.输送介质:空调水
4.连接形式、焊接方法:丝接
5.压力试验、水冲洗设计要求:满足设计及规范要求
	个
	14
	乙供
	生产车间

	7
	黄铜Y型过滤器
	1.材质:黄铜
2.规格:DNDN20
3.输送介质:空调水
4.连接形式、焊接方法:丝接
5.压力试验、水冲洗设计要求:满足设计及规范要求
[工作内容]
1.安装
2.压力试验
3.水冲洗
	个
	7
	乙供
	生产车间

	8
	电动二通调节阀DN20
	1.材质:黄铜
2.规格:DNDN20
3.输送介质:空调水
4.连接形式、焊接方法:丝接
5.压力试验、水冲洗设计要求:满足设计及规范要求
[工作内容]
1.安装
2.压力试验
3.水冲洗
	个
	7
	乙供
	生产车间

	9
	镀锌薄钢板通风管道排风
	1.板材厚度：镀锌δ=1.0mm
2.连接方式：角钢法兰连接
3.包括风管、管件、法兰、零件、支吊架制作、安装
	M2
	130
	乙供
	生产车间

	10
	镀锌薄钢板通风管道排风
	1.长边或直径：450<b≤1000
2.板材厚度：镀锌δ=0.75mm
3.连接方式：角钢法兰连接
4.包括风管、管件、法兰、零件、支吊架制作、安装
	M2
	115
	乙供
	生产车间

	11
	304不锈钢集气罩
	1.名称:方形不锈钢除尘罩，设置内卷油槽，
2.规格同现场洗碗机定接口尺寸
	个
	8
	乙供
	生产车间

	12
	难燃B1级橡塑保温材料
	1.名称：盘管冷凝水保温 DN20
2.保温材料：难燃B1级橡塑保温套管
3.保温厚度：15mm
4.满足设计
	米
	136
	乙供
	生产车间

	13
	手动调节阀1000*250
	镀锌材质对开多叶调节阀 
	个
	7
	乙供
	生产车间

	14
	风机盘管                                        (FP-238WA-Y3-G30/B【不带回风箱30Pa】)
	冷量：13000W，热量（供水60℃）：22160W
额定风量：2380m³/h，噪音dB(A)：49.5
FCEER：48，FCCOP（供水60℃）：77，净重：30.4kg
功率：245W，水流量：37.27L/min，水阻：50kPa
	台
	7
	乙供
	生产车间

	15
	室外冷媒管φ12.7
	1.名称及规格:冷媒管φ12.7
2.连接方式:钎焊
3.材质:去磷无缝紫铜管(脱氧铜管)
4.管道、管件(含分配器）制作、安装
5.套管（含防水套管、穿墙、楼板套管）制作、安装
6.绝热:难燃B1级橡塑闭孔发泡绝热材料，密度:40~50Kg/m3,δ=42mm，外做0.5mm铝板保护壳
7.压力试验、吹扫与清洗按设计要求
8.冷媒加注
9.符合设计及规范要求
10.其他:未尽事项详见技术规格书、招标文件、工程量清单计价说明、国家相关规范等，如乙方需要甲方可提供暖通图纸
	m
	28 
	乙供
	生产车间

	16
	管道式离心风机箱
	风量：5000m3/h,全压：520pa，功率：1.5KW/380V，转速：1390rpm,,噪音：66db，重量：约70kg.,2，防爆
	台
	4 
	乙供
	生产车间

	17
	吊支架
	镀锌材质5#角钢国标
	KG
	200 
	乙供
	生产车间

	18
	洗碗机蒸汽管道保温修复
	绝热材料超细玻璃棉工业蒸汽保温棉。铝皮外层
	平方
	55
	乙供
	

	19
	风管拆除
	空调风管和排风管
	平方
	220
	
	生产车间

	20
	风机盘管及风机拆除
	空调盘管和风机箱
	台
	11
	
	生产车间

	21
	控制器
	
	个
	7
	乙供
	生产车间洗碗机间

	22
	单喷铝扣板
	规格600*600，厚度1.0mm,斜边平面喷粉哑白色
	平方
	750
	乙供
	

	23
	8#通丝
	镀锌螺纹
	米
	5000
	乙供
	

	24
	玻璃胶
	中性密封胶
	件
	3
	乙供
	

	25
	风口百叶
	规格600*600
	个
	20
	乙供
	

	26
	照明LED灯
	1200*300
	盏
	90
	乙供
	

	27
	吊顶板保护性拆除
	原有玻镁板，吊丝杆，风口百叶，灯具，消防等
	平方
	750
	乙供
	

	28
	调试费（项）
	生产车间洗碗机间

	29
	措施费（垃圾清运安全文明施工等）
	生产车间洗碗机间

	生产车间洗碗机间合计费用
	

	Ⅱ聚氨酯砂浆地坪

	24
	水性聚氨酯砂浆
	规格3MM
	㎡
	750
	乙供
	回收分检区，清洗低清区，清洗高清区共计三个区域

	聚氨酯砂浆地坪合计费用
	

	[bookmark: _GoBack]25
	税金：9%
	




