
上海航食虹桥机场分公司

机坪冷库项目采购需求
根据中翼航空投资有限公司标准采购管理规程和上海中航航空食品有限公司采购管理规定，该项目已具备采购条件。采购申请具体如下：
项目概况
1.项目背景：上海航食虹桥机场分公司现有机坪冷库设备老旧，大风天气下存在冷库零部件被吹落的可能，易造成FOD的较大风险，维修改装无法达到机场机坪运行安全要求，需对机坪冷库进行更新。
2.项目名称：上海航食虹桥机场分公司机坪冷库采购项目
3.合同期限：一次性合同（至机坪冷库施工安装结束）
4.交付期限：30个自然日
5.付款方式：合同签订后预付合同总价的30%，验收合格并收到增值税专用发票后一个月内支付合同总价的65%，质保期到期后支付剩余的5%。

6.交付地点：申达五路106号厂区

采购计划批复情况
    已批复
采购需求
机坪冷库整体的外形尺寸:（长*宽*高）9950*3200mm*2900mm。
机坪冷库内部区域设置：

冷藏区尺寸（长*宽*高）4500*3000mm*2700mm
休息区尺寸（长*宽*高）4350*3000mm*2700mm
（三）具体要求；

机坪冷库骨架为集装箱箱体骨架，尺寸须符合我司要求。使用的聚氨酯保温板材料防火等级不低于B1级（需提供检测报告），厚度和保温板两侧材料见具体标注。
箱体内顶板、四面侧板及地板采用70mm以上厚度聚氨酯保温板，具体要求如下：
箱体内地板表面需全部铺设有防滑花纹铝板，铝板厚度为≥3mm。

休息区的聚氨酯保温板两侧使用彩钢板，外侧彩钢板厚度≥0.326mm,内侧彩钢板厚度≥0.5mm。
冷藏区的聚氨酯保温板外侧使用彩钢板，彩钢板厚度≥0.326mm。内侧使用304不锈钢板，不锈钢板厚度≥0.5mm。
休息区配置冷库拉门1个，拉门尺寸（宽*高）0.800米*2.000米，采用80mm厚度聚氨酯保温板（外侧彩钢板,厚度≥0.5mm。内侧304不锈钢板，厚度≥0.5mm），开门方向为向外180°开门。外侧安装门拉钩用于固定开启的冷库门。
在冷藏区与休息区间加装有聚氨酯保温板隔断，保温板厚度70mm以上（外侧彩钢板,厚度≥0.5mm。内侧304不锈钢板，厚度≥0.5mm）。该隔断上配置有冷库拉门1个，拉门尺寸（宽*高）0.800米*2.000米，开门方向为休息区180°开门。拉门上方配置有风幕机1台，风幕机具有开门自动启动，关门自动停机的功能。
机坪冷库冷藏区需配置冷藏机组1套(3P以上压缩机，380V），满足冷藏区内部工作温度为1-4℃的要求。冷藏机组外机要求内置安装，不得存在容易脱落的部件。机组配置可调运行温度的自动控制器，温控面板、电源控制开关安装在休息区。
冷藏区和休息区各安装2个30瓦LED冷库灯，开关安装在休息区。
休息区配置1.5匹挂式变频空调（普通家用空调，一级能效，制冷制热功能），外机内置，装于进门升降台右侧，配备1个三孔电源插座（高位）
休息区开窗，开于休息室右侧，窗户尺寸为800mm*800mm，离地面高度为1200mm。窗户两侧分别安装3个五孔电源插座（离地面高度1300mm），电源插座和灯的线路需分路，不能连接在主控上。
门锁（2个）、铰链（4个）等五金件全部采用不锈钢材质。
厢体一侧装三角形牵引杆，在牵引杆一侧厢体底部加装2个带刹车及减震的万向轮，中尾部加装4个带刹车及减震的单向轮，轮子是实心橡胶材质。要确保：
轮子承受箱体、制冷设备及满装物资状态下的重量，

预计满装物资重量为2吨。

   （2）轮子位置要合理配置，确保在拖行（直行、转弯）过程中的绝对安全。
配备6个高强度的固定铁制架子（长宽高约40厘米*30厘米*20厘米），分别置于前部、中部、后部。需高于厢体带轮子状态下时箱体底部离地高度，可与厢体紧固。
厢体在进行淋雨试验时不应有渗、漏现象，气密性、隔热性也应符合国家标准GB29753-2013中的规定和限值要求。
（四）进场验收：

1.供货商提供货物设备相关质量证明文件。

2.当设备运到项目现场后，双方应尽快检验设备的数量、规格和质量。

3.现场检验时，须由采购方和供货商双方组成的验收小组一起检验。如发现设备由于供货商原因（包括运输）有任何损坏、缺陷、短少或不符合合同中规定的质量标准和规范时，应做好记录，并由双方代表签字，各执一份，作为采购方向供货商提出修理和/或更换和/或索赔的依据。

4.遵守采购方公司安全管理要求：施工区域做好防护措施，安装调试好要求后交付验收。

5.设备到场需提供设备出厂合格证、使用说明等。进场安装如涉及电工、登高、焊接人员需持有有效期内操作证，并提供复印件。

（五）安装、调试

1.供货商在设备到货前应书面提出货物堆放和安装场地的要求。

2.供货商提出安装计划必须由采购方认可后实施。

3.在设备装卸和安装施工期间，供货商须负责解决所需的起重、搬运的设备、器具、工具（包括专用工具）以及相应的保障措施。供货商应在收到采购方的书面通知后3日内到达现场，确认已预留的大型设备吊装孔尺寸。

4.安装人工、材料、工具、货物装卸费、运杂费、保险费、现场施工、安装调试验收等应全部含在总报价中，后续增加由吊装直至设备就位等发生的货物二次搬运费用等，由供应商负责。

5.供货商负责设备的安装工作。

6.供货商应在安装后对设备进行调试、现场测试，以检验其设计制作、操作性能和功能等方面的情况，供货商应提供所有调试和试运行所需的工具、材料、仪器及劳务。

7.设备安装所需要的临时设施及所需的设备的产品保护、工作设施、工作照明、防护、安装脚手、围栏、警告标志和守护人员等由供货商负责。

8.采购方保留对供货商驻现场主管和工作人员人选的审查权，若采购方认为任何供货商工作人员不能胜任工作、行为不良、违反现场工作制度或野蛮操作、不听指示、存在安全隐患以及采购方认为应予调离的其它原因，采购方有权请求更换，供货商应立即更换人员，并不得借此要求赔偿和拖延工期。

（六）售后服务

1.试运行和质保期间由于设备质量因素而造成的损坏，均由供货商负责免费维修和更换备件。

2.本项目涉及设备设施质保期不少于1年。

3.供货商应承诺在上海有售后服务机构，并能及时处理所有报修服务。在接到报修通知后4小时内赶到现场，并必须连续进行维修，直至故障排除完全恢复正常服务为止。
四、供应商资质

1、具有专业制冷设备的销售及安装资质。
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