

重庆中航食品有限责任公司
总装生产线采购项目采购需求

重庆中航食品有限责任公司总装生产线采购项目采购需求如下：
一、主要参数要求
（一）总装生产线采购项目采购内容：
包1：输送带生产线1条。
包2：案台生产线1条，由7个独立操作案台组成。
（二）技术参数/服务/其他需求：
1.输送带生产线技术参数/服务要求
（1）输送带生产线设备整线长约6500mm，输送通道宽度约500mm，输送带两边均有宽度200mm操作平台，输送带离地高度800±50mm。
（2）输送带生产线整机采用食品级304不锈钢，要求焊接完好美观，无毛刺；输送皮带采用食品级PU材质、乳白色、不易起毛边。
[bookmark: OLE_LINK1]（3）输送带生产线采用变频调速设计，输送机速度以目前使用设备参数为基准，10-20米/分钟可调。设备安装条件0-45℃，湿度30-85%，电压220V。
（4）★供货商家需对现场情况进行了解，提供设备图纸，确保设备能正常安装使用。
[bookmark: _GoBack]2.案台生产线技术参数/服务要求
（1）案台生产线由7个独立操作案台组成。
（2）独立操作案台整体尺寸约为长1800mm*宽850mm*高1500mm。
（3）独立操作案台采用食品级304不锈钢材质，易清洁且防霉，做无缝设计，边缘圆角处理无毛刺，带万向滑轮、可刹车。
（4）独立操作案台2/3宽度位置作垂直分层结构的倾斜式置物架，共2层，层高可自行调节，层间距约300mm，单层承重100KG，置物架稳固，用于放置盛装产品的框箱；常用框箱尺寸参考：600*410*170mm，620*430*130mm。
（5）独立操作案台剩余1/3宽度位置作操作平台，平台离地高度850mm，高度可调节±50mm。
（6）独立操作案台设计一个可以放平板电脑、打码枪、记录、标签、手套等生产用具的位置，要求不影响生产操作。底部预留空间，用于放置地轮车。
（7）要求先制作交付1台独立操作案台，经试用并优化修改需求后，再完成剩余6台独立操作案台的制作交付。
（8）★供货商家需对现场情况进行了解，提供设备图纸，确保设备能正常安装使用。
（三）合同签署方式及合同期限：
1.合同签署方式：一次性采购合同。
2.合同期限：按设备质保期执行。
3.付款方式：分期付款，具体按双方签订的合同为准。
4.交付期限：按双方签订的合同为准。
5.项目地点：设备安装地点为重庆中航食品有限责任公司。
6.验收标准：法律法规规定、最新有效的国家标准和行业标准、甲方的要求以及设备原厂技术标准。
7.售后服务：按双方签订的合同为准。
8.产品须满足的标准规范：设备应符合《产品质量法》及最新有效的国家标准、行业标准的规定，并符合需求部门要求的技术规格标准。
二、供应商需满足的资格条件
提供营业执照，具备履行合同所需设备相关的专业技术能力。
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